
ThermoProfilScanner
Zerstörungsfreie Prüfung geschweißter Rohre und Profile

Fehlererkennung, Dokumentation, Überwachung 

Der ThermoProfilScanner ist eine patentierte Infrarot 

Zeilenkamera welche mittels passiver Thermografie 

eine volumetrische zerstörungsfreie inline Prüfung 

der kompletten Schweißnaht realisiert.

▪ Erkennung des Wärmefeldes und Berechnung 

von Nahtparametern wie Temperatur, Breite, 

Temperaturverteilung und Symmetrie in Echtzeit

▪ Bewertung der Schweißnahtqualität

▪ Positionsgenaue Signalausgabe zur Markierung 

und Aussortierung fehlerhafter Teile

▪ Robuste, wartungsarme Spezialkamera 

für den Dauereinsatz beim Schweißen. 

Hohe Widerstandsfähigkeit gegen Rauch, 

Dampf, Schweißspritzer und Hitze 

▪ Anerkanntes Prüfverfahren nach ÖNORM 

M 10893-13_2018-11-01 

▪ Weltweit hundertfach im Einsatz

Weitere Informationen erhalten Sie unter: esab.com.

Detektierbare Schweißunregelmäßigkeiten 

▪ Poren und Löcher

▪ Kalt- bzw. Klebenähte (Cold Welds) 

▪ Abweichungen der Laser-Position zum Nullspalt 

▪ Abweichungen der Fokuslage 

▪ Plasmastörungen, Fehlerhafter Einbrand und 

Wurzelausbildung 

▪ Bindefehler

▪ Bandkantenbeschädigungen

Vorteile des Überwachungssystems

▪ Rückverfolgbarkeit jedes Rohres/Profils

▪ Überwachung der gesamten Produktionsmenge

▪ Abweichungen und Störungen im Prozess und in 

der Schweißanlage sind direkt erkennbar

▪ Direktes Eingreifen bei Problemen führt zu 

weniger Ausschuss

▪ Visualisierung des Schweißprozesses ermöglich 

Prozessoptimierung und reduziert Rüstzeiten 

▪ Kein Ausliefern fehlerhafter Teile 

▪ HFI – Rohrschweißen

▪ WIG – Rohrschweißen

▪ Laser – Rohrschweißen 

▪ Plasma – Rohrschweißen

Prozesse

Detektion von „Cold Welds“ beim HFI Schweißen mittels 

ThermoProfilScanner
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ThermoProfilScanner

Spezifikationen

Erfassbarer Temperaturbereich 650 – 1350 °C 

Genauigkeit +/- 2 °C 

Erfassbare Nahtbreite bis 20 mm 

zulässige Schweißgeschwindigkeiten bis zu 180 m/min

minimal detektierbare Fehlergröße 0,5 mm 

Einsatztemperatur TPS-Messkopf Am Schweißkopf auftretende Temperaturen

Gewicht Messkopf ca. 300 g (ohne Schlauchpaket und Montageösen)

WIG-/Plasma-/HF-Tauglich

Positionslaser für eine einfache Ausrichtung und Montage

NW 5 Schnellkupplung für eine optionale Wasserkühlung

Laserschweißen WIG / Plasma-Schweißen

TPS

TPS

TPS

HFI-Schweißen

Jede TPS-Lösung ist auf Ihre spezifische Anwendung zugeschnitten. Kontaktieren Sie uns, wenn Sie weitere Informationen benötigen.

Integration Rohrschweißanlage

Markieren

Trennen
Internet

SPS/Feldbus

Firmennetzwerk

Geschwindigkeitssensor

ThermoProfilScanner

ESAB / esab.com

https://www.esab.co.uk/gb/en/products/esab-digital-solutions-eds/quality-assurance/hks-thermoprofilscanner.cfm

